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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件中的某些内容可能涉及专利，文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由温州市新广环保科技有限公司提出。

本文件由浙江省生态与环境修复协会标准化技术委员会归口。

本文件起草单位：xxx、xxx、xxx。

本文件主要起草人：xxx、xxx、xxx。

本文件附录A为规范性附录。

本文件为首次发布。
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资源综合利用产品 金属加工拔丝用润滑粉

1 范围

本文件规定了金属加工拔丝用润滑粉的术语和定义，基本要求，技术要求，试验方法，检验规则，

标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于以含铬皮革废料为原料，经还原处理后生产制备的金属加工拔丝用润滑粉。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 534 工业硫酸

GB 5085.3 危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB 8978 污水综合排放标准

GB 10146 食品安全国家标准 食用动物油脂

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T 15342 滑石粉

GB 16297 大气污染物综合排放标准

HG/T 2678 工业碱式硫酸铬

HG/T 2826 工业焦亚硫酸钠

HG/T 4120 工业氢氧化钙

HJ/T 20 工业固体废物采样制样技术规范

HJ 1091 固体废物再生利用污染防治技术导则

HJ 1147 水质pH值的测定 电极法

QB/T 2623.4 肥皂实验方法 肥皂中水分和挥发物含量的测定

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 基本要求

4.1 原辅材料要求

4.1.1 含铬皮革废料中不应掺入其他废物。生产过程中不应使用国家或有关部门发布的禁止或限制使

用材料。

4.1.2 牛油应符合 GB 10146中的相关规定。

4.1.3 滑石粉应符合 GB/T 15342中的相关规定。

4.1.4 石灰应符合 HG/T 4120中的相关规定。

4.1.5 硫酸应符合 GB/T 534 中的相关规定。

4.1.6 焦亚硫酸钠应符合 HG/T 2826中的相关规定。

4.2 生产要求
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不应使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺和设备，生产过程符合相关生态环境保护

与职业健康安全要求。具体生产工艺流程图见附录A。

5 技术要求

5.1 外观和气味

白色、灰白色或浅黄色粉末状至颗粒状，无明显刺激性气味。

5.2 理化性能

金属加工拔丝用润滑粉的理化性能应满足表1的规定要求。

表 1 理化指标

项目 指标要求

脂肪酸 ω/% ≥40
三氧化二铬 ω/% ＞3

铬（六价）/（mg/kg） ＜3
水分 ω/%a ＜5

pH 值（配置成水溶液 10.0 g/L）（无量纲）
a

＞10
a
除 pH 值和含水率外，其余指标均以干基计。

5.3 浸出毒性控制指标

金属加工拔丝用润滑粉的浸出毒性控制指标应满足表2的规定要求。

表 2 浸出毒性控制指标

项目 指标要求

铬（六价）/（mg/L） ＜5
砷/（mg/L） ＜5
铅/（mg/L） ＜5
汞/（mg/L） ＜0.1

6 试验方法

6.1 外观和气味

6.1.1 气味：嗅觉检查。

6.1.2 颜色：目测检查。

6.2 理化指标

6.2.1 脂肪酸含量的测定

按GB 5009.6中规定的方法测定。

6.2.2 三氧化二铬含量的测定

按HG/T 2678中6.3规定的方法测定。

6.2.3 六价铬含量的测定

按HG/T 2678中6.7规定的方法测定。

6.2.4 水分含量的测定

按QB/T 2623.4中规定的方法测定。
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6.2.5 pH 值的测定

配置成10.0 g/L的水溶液，按HJ 1147规定的方法测定。

6.3 浸出毒性控制指标

按GB 5085.3中规定的方法测定。

7 检验规则

7.1 组批

以同一原料、同一生产工艺、同一生产厂区生产的产品为一批。每50 t为一批，不足50 t按一批计。

7.2 取样

7.2.1 每 5 t取 1个样品，每组批不少于 10个样品，每个样品不少于 1 kg。参考 HJ/T 20要求混合制

样后待检测。

7.2.2 待检验应注明批次、采样日期、采样人姓名、生产厂名、产品名称，并分为两份，一份供检验

用，另一份保存 3个月备查。

7.3 出厂检验

每批产品都应进行出厂检验，检验项目包括外观、气味以及表1中规定的所有项目。

7.4 型式检验

型式检验所需样品应从出厂检验合格的产品批次中抽取。检验项目为外观、气味以及表1和表2中规

定的全部项目。正常生产情况下每年进行一次型式检验。有下列情况之一时应进行型式检验：

a) 产品定型时；

b) 产品停产半年以上，恢复生产时；

c) 工艺、原料发生较大变化，可能影响产品性能时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 行业主管部门或买方提出型式检验要求时。

7.5 判定规则

7.5.1 检验结果中如有一项指标不符合本文件要求时，允许在同一批中重新加倍取样进行复检。复检

结果仍有不合格的，即判定本批次产品为不合格。

7.5.2 出厂检验项目符合外观、气味以及表 1相关技术要求时，判为出厂检验合格；型式检验项目符

合外观、气味以及表 1和表 2的技术要求时，判为型式检验合格。

7.5.3 采用 GB/T 8170规定的修约值比较法判定检验结果是否符合要求。

7.5.4 对产品质量有争议时，相关单位应将认可的样品签封，送双方协商认可的具有资质的第三方质

量检验机构进行仲裁检验。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

以书面形式随产品出厂。标志内容应包括产品名称、净含量、批号、生产厂名称和地址、生产日期、

产品质量检验合格证明、本文件编号、净质量、质量检验报告等。

8.2 包装

采用吨袋包装。如对包装有特殊要求时，按客户要求协商确定包装方式。

8.3 运输
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8.3.1 在运输过程中，应有遮盖物，严禁雨淋，防止撒落、超高、超宽、超载等情况，包装不得破损。

8.3.2 应避免与皮肤、眼睛接触，防止由口鼻吸入。

8.4 贮存

8.4.1 在干燥、通风、阴凉的仓库内存放，不得露天堆放，并做好防雨措施。

8.4.2 应分批存放，堆放中心高度不宜超过 4 m。
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A
A

附 录 A

（规范性）

生产工艺流程示意图

金属加工拔丝用润滑粉生产工艺流程示意图见图A.1。

图 A.1 金属加工拔丝用润滑粉生产工艺流程示意图
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